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Cementova samonivelacni stérka pro silnovrstvé vyrovnani podlah.
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Technicky list

Cislo produktu 133130
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samonivelacni
na bazi syntetickych pryskyric

Specialni vlastnosti

AN

Oblasti pouziti silnovrstvé vyrovnani nerovnosti / vyrovnani velkych ploch
vyrovnani cementovych potért pred pokladkou podlahovych

krytin / drfevénych podlah
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Vhodné podklady brouseny asfaltovy potér
beton C 25/30 dle DIN 1045 (neklouzavy povrch)

anhydritové (lité) podlahy
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cementoveé podlahy

STAUF VDP 130

STAUF VPU 155 S New+ STAUF kiemicity pisek
STAUF D 54

STAUF VDP 160

STAUF VEP 195 + STAUF kfemicity pisek
STAUF WEP 180 + STAUF kiemicity pisek

Vhodné penetrace
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Vlastnosti produktu vhodny pro podlahové topenf
dobra savost

mozné Cerpat pumpou

velmi nizké emise

snizuje napéti
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Barva svétle Seda

Spotreba v g/m?na 1 mm 1800 g/m?na T mm tloustky vrstvy
tloustky vrstvy

Pochlizna v po 4 hodinach pfi 20 °C, max. 65 % relativni vihkosti

Pripravenost na pokladku v 24 hodin pfi 20 °C (vrstva 5 mm), max. 65 % / idealné 50%
relativni vihkosti



48 hodin pfi 20 °C (vrstva 5=10 mm), max. 65 % / idedlné 50%
relativni vihkosti

v 72 hodin pfi 20 °C (vrstva 11-20 mm), max. 65 % / idealné 50%
relativni vihkosti

96 hodin pfi 20 °C (vrstva 21-30 mm), max. 65 % / idedlné 50%
relativni vihkosti

120 hodin pfi 20 °C (vrstva 31-40 mm), max. 65 % / idedlné 50%
relativni vihkosti

Dalsi pokyny «od tloustky vrstvy vice nez 10 mm je nutné méfit vihkost pomoci

CM pristroje. Vzorek vazi 50 g, odecet po 10 minutéch,
cilova hodnota < 2,0 CM - alternativné 80 % relativni vihkosti (KRL)

v bez horflavych slozek podle DIN 4102:
A1 aDIN EN 13501: A1l

Klima v pracovnim prostoru v minimalné 18 °C, maximalné 65 %
relativni vihkosti
Podminky prepravy «  suché
Kategorie nebezpecénosti pri prepravé 7 =
Podminky skladovani « suché
v chladné
Doba pouzitelnosti 9 meésicl
Giscode v ZP1
Emicode «  ECplus
Baleni v 25kg papirovy pytel
Tloustka vrstvy ' 3-40 mm bez prisad (kfemicity pisek frakce 0,3-0,8 mm)

v 10-60 mm s pfisadami (kfemicity pisek frakce 0,3-0,8 mm)

~ pod drevéné podlahy od 5 mm

« na masticovy asfaltovy potér maximalné 4 mm

Doba zpracovani « cca 30 minut pfi 20 °C a 65 % relativni vihkosti
Pomér michani slozky A «  tloustka vrstvy 10—60 mm: 25 kg nivelaéni hmoty
a maximalné 16 kg kfemicitého pisku
Pomér michani slozky B v 4,5 litru vody
KONTROLA PODKLADU

Pred zpracovanim musi byt podklad zkontrolovan podle normy DIN 18356, nebo odpovidajicich narodnich
norem (CSN 744505). Podklad musi byt odolny proti tlaku i tahu, bez trhlin, musi mit dostate¢nou pevnost
povrchu, byt trvale suchy, rovny, Cisty a bez necistot, které by mohly branit prilnavosti, jako jsou napfiklad
sintrové vrstvy. Dale je potfeba zkontrolovat porovitost a prilnavost povrchu. Také je nutné ovéfit obsah
vlhkosti a savost podkladu, stejné jako teplotu, vihkost vzduchu a teplotu podkladu.



PRIPRAVA PODKLADU

Je tfeba zajistit, aby byl podklad spravné pripraveny k pokladce. Podlahy musi byt ¢isté, mit dostate¢nou
pevnost povrchu, byt rovné, trvale suché a bez trhlin. Mechanické predupravy podkladu (zameténi, vysavani,
mechanické kartacovani, brouseni, frézovani, tryskani) musi byt provedeny podle typu a stavu podkladu.
Trhliny a spary, kromé dilatacnich a jinych konstrukcnich spar, musi byt pevné uzavieny pomoci STAUF
opravné pryskyrice a kotevnich sponek. Dutiny a prohlubné Ize vyplnit opravnou hmotou STAUF. Pro zlepseni
prilnavosti lepidel a nivelacnich hmot je tfeba podklad natfit vhodnou penetraci.

POSTUP MiCHAN{ SLOZEK

Do Cisté michaci nadoby nalijte urCené mnozstvi Cisté studené vody. Pridejte cely obsah pytle a rovhomérné
promichejte. K michani pouzijte elektrické michadlo s otackami cca 600 - 800 ot./min., vhodny je spiralovy
nebo velky lopatkovy mixér. Michejte do homogenni hmoty. Pokracujte v michani jesté dvé minuty, poté
nechte jednu minutu odstat a ndsledné znovu zamichejte jednu minutu (neplati pro opravné hmoty).
Zpracovani Ize také provadét pomoci vhodného michaciho ¢erpadla. Pokud je prace pferusena, i jen
docCasné, je nutné Cerpadlo i hadice vyplachnout.

ZPRACOVANT

Nivelacni hmotu aplikujte v rdmci stanovené doby zpracovani. Neni vhodné aplikovat smés z michaci nadoby
jen na jedno misto, ale rovnomeérné ji rozprostrete na plochu cca 2 x 2 metry, pfi nalévani meénte polohu.
Tloustku vrstvy Ize kontrolovat pomoci stérky nebo hladitka, anebo nivelacnich stojankd. Nivelaéni hmotu
odvzdusnéte pomoci jezkového valecku. Smés vytvrzuje hydraulicky, coZz znamena, Ze je nutné ji chranit
pfed pfimym slune¢nim zarenim a privanem. Nivelacni hmota nenf vhodna pro vytvéreni plovouciho potéru.
Nizsi teploty nebo vyssi vihkost okoli prodluzuji dobu, kdy je podlaha pfipravena k pokladce. Pfed nanesenim
dalsi vrstvy stérky nebo nivelaéni hmoty je tfeba provést pfebrouseni povrchu nivelacni hmoty a nanést
vhodny penetracni natér STAUF pro nivelacni hmoty. Pfi nanaseni dvou vrstev, nesmi byt prekrocena
maximalni stanovena tloustka vrstvy. Druhd vrstva nesmi byt silnéjsi nez prvni. Nivelaéni a stérkové hmoty
nepenetrujte pred pfimim lepenim. Nejlepsi pouZiti je pfi teplotach 18 - 25 °C, teplota podkladu mezi 18 - 23
°C (pfi podlahovém vytapéni 18 - 22 °C) a relativni vihkosti pod 65 %, dokud hmota nezatvrdne. Zpracovani
Ize provadét i pomoci vhodného michaciho ¢erpadla. Pokud je prace prerusena, je nutné ¢erpadlo a hadice
vyCistit.

OMEZENI ODPOVEDNOSTI

VySe uvedené informace jsou zaloZeny na vysledcich nasich aktudlnich test( produktd a materiald a majf
pouze doporucujici, nezavazny charakter, protoze nemame kontrolu nad skute¢nou kvalitou provedeni,
pouzitych materidll a podminkami na stavenisti. Proto nepredstavuji zadnou vyslovnou ani predpokladanou
zaruku. Totéz plati pro nase obchodni a technické konzultace, které jsou poskytovany bezplatné a nezavazné.
Proto ddrazné doporucujeme provést pfedem testovani pfimo na misté, aby se ovéfila vhodnost produktu
pro zamysleny Gcel. S vydanim této technické informace zanikaji vSechny predchozi technické informace
(technické listy, pokyny k instalaci a dalsf informace tykajici se podobnych tGcel().
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