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list
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PROFILEP PEV 2003

L)

CHEMOS

Elektricky vodivy nater aplikovany pred lepenim vod ivych
podlahovych krytin pre vodivé a antistatické podlah ové
konStrukcie.

Pouzitie :

Vodivy néater Profilep PEV 2003 je uréeny pre povrchovu Upravu podkladov pred
naslednym lepenim vodivym lepidlom Profilep 222 EV vodivych alebo antistatickych
podlahovych krytin PVC. V tejto kombinacii na kazdych 30 m® pouZijeme vyvod
medenej (Cu ) pasky 1m dlhy, pripojeny k uzemneniu.

Prednosti :

neobsahuje rozpustadla

nizka spotreba

Ciasto¢ne nahradzuje siet' z medennych pasok
k okamzitému pouzitiu

vhodné pod kolieskové stolicky

vhodné na podlahové kurenie

Technické udaje :

Farba : cierna

Balenie - 1: 5 - 10 kg umelohmotna
nadoba

Merna hmotnost’: ccal0kg/l

Spotreba : 100 - 150 g / m?

Doba schnutia : Min. 12 hod. (v zavislosti na
vihkosti a teplote vzduchu )

Zvodovy odpor : <3.10° Ohm

Zatazitelnost’: po 24 hodinach

Konecéna zatazite/host': po 72 hodinach
Teplota skladovania : 5°C az 50°C

doporuéené min. 15°C,
optimélne 18 - 25°C

Doba spotreby: 12 mesiacov
Vhodné pod koleckové stolicky

Teplota pri spracovani

Vhodné na podlahy so zabudovanym kdrenim
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Priprava podkladu:

Podklady musia byt rovné, suché (zmerajte vlhkost), zbavené nedistét ako su :
prach, olej, vosk, sadra, farba a pod.. Povrch podkladu musi byt pevny (skudska
vrypom), Spary a trhliny treba vyspravit. Dilatané Spary neuzatvarajte! Nerovnosti
vyrovnajte stierkovou hmotou. Okrajové pasy izolacie pri stenach odrezte az po
vystierkovani. Potery z liateho asfaltu prestierkujte vrstvou stierky v hrabke min. 2
mm.

Dbajte, aby teplota podkladu pri lepeni bola aspori +15°C.

Pracovny postup :

Nater PEV 2003 sa rovnomerne nanesie na vystierkovany podklad penovym
valéekom a nechd sa Uplne zaschndt. Potom sa Stetcom nanesie tenk& vrstva
lepidla Profilep PVC 222EV v Sirke min. 3 cm tam kde bude umistneny vyvod alebo
siet z medennej pasky. Cu paska sa potom vtla¢i do lepidla. Krizujice spoje Cu
pasky sa preletuju.

Obecne plati pre 30 m? jeden vyvod Cu pasky aspori 1bm zabudovanej vo vodivom
lepidle. Pre vacsie plochy viac vyvodov. Pri velkych plochach Vam firma CHEMOS
vypracuje detailne usporiadanie vyvodov.

Dalej priloha pre lepenie vodivych podlahovin a anti statickych podlahovin
FATRA.

Optiméalne podmienky pre lepenie st 18 — 25 °C pri relativnej vihkosti vzduchu do
65 %. VySSia vihkost a nizSia teplota vzduchu predlzuju a naopak vysSie teploty
a nizka vlhkost vzduchu zkracuju dobu odvetrania, ¢as lepenia a tuhnutia.

Cistenie :
Ihned po pouziti vodou, resp. vihkou handrou.

Upozornenie:

Vyrobca plne zodpoveda za kvalitu vyrobku a zarucuje, Zze vyrobok je v zaruc¢nej dobe je
zhodny so Specifikaciou pod/a tohoto Technického listu. Pretoze nema vplyv na podmienky
pri praci a na jej odborné prevedenie, nemodze prevziat zodpovednost za vyslednu kvalitu
prace. Pre posudenie vhodnosti lepidla doporuéujeme pred pouzitim urobit vlastnd
jednoduch skasku lepenim.

Uvedené informacie su zaloZené na su¢astnom poznani, skisenostiach a testovani vyrobcu.
Zaroveri si vyrobca vyhradzuje pravo na zmenu textu. S uvedenim tohoto listu vSetky
predchadzajice stracaju platnost. Aktualizované 01.11.2006
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